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La ELCOMAN ha acquisitc nel tempo una guslificata esperienza
nelle taglierine riflatrici rotative, che si rifliefte positivaments sull
attuale gamma ditaglierine di precisione.

Il presente fascicolo vuole essera un valido aiutc per chi vuole
ottenere risultati prestazional oftimi, salvaguardandone a lungo |
‘integrita della taglierina stessa.

Si raccomanda di leggere attentamente 2 istruzioni per " uso,
prima di azicnare lamacchina.

Le taglierine di precisione ELCOMAN sono affidabili e realizzate
con matenal e accorgimenti tecnici t2li da rendere affidabil e
flessitil nel loro utiizzo, pertants adatte al taglio agavole di divers
tipi di materiali normalmente utilizzatl in scuole, laboratori arti
grafiche, studi fotografic, tipografie, in uffici e officine, ma
sopratutto al taglio di carta e cartoncini.

La tabella “Capacita di taglic” rapprasenta i limiti di taglio sia in
larghezza che in spessore dei vari modelli di taglierine rifilatrici di
precisione.

Per un coretlo utiizzo & per avare sampre la vostra taglierina
efficiente; NON superate mai gli spesscr da tagliare indicati nella
tabella *Capacitacitaglio”.

Se rotate, nel tempo, una diminuzione di capacita di taglio o di
qualith ditaglic, verificate che lalama ditaglio non sia danneggiata.
In tal caso consutate la sezione “Ricambi™ per la procedura di
sostituzione.

ELCOMAN is one of the largest worldwide manufacturer of rotary
trimmers and guillotines with 2 vast experience of precision cutting
tachnology.

Purpose of this operating instruction bock Is to help achieving the
maximum performances and the highest durability of the rotary
trimmer.

We suggest you to carefully read the operating insTuctions before
any cutting operation with the timmer is performed.

The KCBRA high precision rotary trimmers are bull with the best
materials and are technically designed  for optimum
performances. The KOBRA rotary timmers are easy to operate
and suitable to cut many different materials used in
schools,graphic and photographic laboratories, printing
companies and offices.

The “Cutting capacity” data sheet shows the cutting limit of each
trimmer both in thickness and width.

For best use and to take advantage of the maximum
performances, the maximum thickness of cut shown in the
following data sheet should not pe excesded .

The cuiting quality of the trimmer should be checked regularty.If
after usage cutting quality should nct be  satisfactory,check if
cutting blade has been damagad.

Please refer to ths "Spare parts™ section of this operating manual
to raplace the cutting blade.

ELCOMAN hat im Laufe der Jahre sine sehr groBe Erfahrung im
Bereich der Rotaticns-Schneidemaschinen erworben, wasg sich
auf die gegenwartige Serie der Prazisions-
Rollenschneidemaschinen positiv ausgewirkt hat. Diese
Druckschrift soll dazu beitragen, optimale Leistunigen zu erzielen
und gleichzeiig die Funktionstichtigkeit dar Schneidernaschine
zuerhaltan,

Bevor dis Maschine in Betrigb genommen wird, ist die
Badienungsanieitung aufmerksam durchzulesan.

Auf die Prazisions-Rollenschnesidemaschinen KOBRA ist VerlaB,
siz bestshen aus geeignetem Material und verfilgen (ber
technische Bigenschaftan, dis sis zuver3ssig und flaxinel machen,
mit anderen Worten, gaeignet fir das muhelose Schneiden ven
verschiecenen Werkstoffen, wie sie normalenveise in Schulen,
Graphikunternehmen, Biros, Photolsbors, Druckereien und
Werkstatten verwendet werden, Oberwiegend jecoch zum

Schneiden von Papier und Karton.

In der Tabelle *Schneidieistung” sind die Schneidgrenzen in bazug
auf die Breite und die Dicke fir die einzeinen Prazisions-
Rollenschneidemaschinen angageben.

Fir den komekten Einsatz und damit lnre Schneidemaschine
immer einwandfrai arbeitet: die in der Tabelle "Schneidleistung®
angegebener, zu schreidenden Dicken dirfen KEINESFALLS
dberschritten werden.

Wann Sie mit der Zeit ein Nachlassen der Schneidleistung oder der
Schneidqualitét bemerken, dann kontrollieren Sie bitte, ob die
Schnsidklinge beschadigt ist. st das der Fall, dann den Abschnitt
"Ersatzteile” fir den Austausch konsultieren.

La empresa ELCOMAN se ha ido especializando, en el iempo, en
la fabricacion de cizallas de planos hasta llegear, hoy en dia, a
producir con éxito la serie de cizallas de precision.

Este folleto es una vélida ayuda para quienes desean obtener un
excelente rendimiento salvaguardando, por largo tiempo. la
integridad de la misma cizalla.

Se recomienda lesr atentamente as instrucciones de empleo
antes de accionar laméguina. Las cizallas de precision ELCOMAN
son fiables y se fabrican usandc materiaes y adoptando
soluciones técnicas gue las vuelven fiables y flexibles en su
emplec y, por |o tanto, apropiadas para cortar faclimente varios
tipos de materigles normamente usados en las escuelas,
laboratorios de ares graficas. sstudios fotograficos, imprentas,
oficinas y talleres v, especialmenta, para cortar papel v cartulina.
En la tabla “Capacidad de corte” se describen los imites de corte
{ancho y espesor) de los varios modelos de cizallas de precisicn,

Si desea usar comectamente y mantener siempre eficiente su
cizalla, NO supere nunca los espesores a cortar que s describen
en latabla “Capacidad de corte”.

Si, en &l tiempo, cbserva una disminucion de la capacidad de
corte o de la calidad de corte, controls quela hoja no ests dafiada.
Si asi fuera, véase el capitulo “Piezas de repuestc” para sfectuar
su sustitucion.

Au fil des ans, ELOCOMAN ='est dotée d'une solide expérience
dans le domaine das massicots a lames rotatives comme en
témoigne la gamme actuelle da ses massicots de précision. Cette
brochurs se présente comme un guide pratique pour lous ceux
qui souhaitent obtenir d'excellents résultats au niveau du
foncticnnement de fagon & consarver le massicot en bon état
aussi longtemps que possibls.

Nous vous recommandons de lire attentivement les instructions
d'utilisation avant de mettralamachine en marche.

L_es massicots de précision KOBRA sont fiables et réalisés 4 l'aide
de matériaux et de procédés technigues en mesure de séouriser
st dassouplir leur maniement, ce qui fait d'eux des oufils
particuligrement indiqués pour couper sans difficulté les difiérents
matsrizux habituglement utiisés dans les écoles, ateliers d'art
graphique, studics photographiques, typographies, bursaux et
ateliers, mais encore plus pour la coupe du papier et des cartons.
Letableau "Capacité de coupe™ indigue les imites de coupe auss
bien dans le sens de la largeur qua pour I'épaisseur des difiérents
modéles de massicots dz précision & lames rotatives.

Pour une borne utilisation et pour maintenir "efficacité de vofre
machine, NE JAMAIS dépasser les épaisseurs & massicoter
énoncées dans le tableau "Capacité de coupe™.

Si vous remarguez a a longue une diminution de la capacité de
coupe ou de la gualité du tranchant, vérifier que lalama a trancher
n‘ast pas endommagée. Si tel était le cas, consulter la section
“Pigces derechangs” pourlaprocédure de remplacenent.




@ CAPACITA’ DI TAGLIO

@@ CAPACIDAD DE CORTE

@ CUTTING CAPACITY @ CAPECITE’ DE COUPE
@ SCHNEIDSTFRKE
g — N |
model 360-HR 460-HR 640-HR ' 1000-R 1300-R
Lungherza di taglic massima
Meximum legnt of cut 3580 mm 460 mm €40 mm 1000 mm 1300 mm
Maximale Schnittiange
Lengituc maxima de corte 14* 18" 25" o 51"
Longuier dzi coupe
Massimec spessore ci taglo
Maximum thickness of cut
Meaximale Schnittst%oxe 25mm 25mm 2,5mm 0.8 mm 0.8 mm
Méxime grosor de corte [
EpasseJr maximale de coupe
A format A4 ASAB AT v v - v v
A3 * v v v v
A2 - * v « v
Al - - - e v
AD | - - - «
B format B5: B v v v v v
B4 v v y v v
B3 * = v v v
B2 - - - Iy -
B1 - - - o
BO - - = - -
Computer Printout 305x 240 v v - v <
372 x 282 = ¥ v Iy e

® i pud iaglare soio iz misura pl corta
* oniy the shorter dimension can be cut
® s ist nur moglich das rurzere Mal zu schneiden
* solc las dimensiones mas conas puedsn carfarss
* seulement ia dimension le plus courts peute elre
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o » Spostare l2 testa portalama fino al estremita della guida di
scommento e introdurre 1| materiale da rifiare sotto la barra di
pressions;
» Assicurarsi che il bordo della carta sia contro 1l regolo e far
sporgere oltre lalinea ditaglic la parte da tagliare;
» Mentre la manc sinistra preme leggermente lz bama di
pressions, con la mano destraimpugnare con decisions la testa
portalama e tirarg la stessa con forza lunge la guida di
scommanto.

Informazioni utili

| tagli possono essere praticati in tutte e due le dirazioni.

La larghezza max di taglio si oftiene soltanto se | escursione della
testa portalamainizia dal estremita del regolo.

Lo sforza richiesto per | taglic di rifilc & direttamente proporzionals
allo spessora di materiale da tagliare.

Attenzione !l

Superareilimiti ditaglic ripertatiin tabella pud rovinare la taglierina.
| piani delle taglierine sonc graduati sia in mm. che in pellici per
ottenere una costanza di dimensioni per ripetuti tagli. Inoltre sui
piani scno riportate le dimensioni dsi var formati standard
commerciali, per facilitara |" utente nella riduzione del materiale da
tagliare ad un formato commerciale desiderato.

Appoggiare correttamente Il materiale da rifilare al regolo,
permette di ottenere angoli ditaglio di 90°.

Curante periodi di riposo prolungati 2 consigliabie stazionare la
testata portalarma al” estremita della guica di scorimento, per
eliminare la pressicne del disco intemo di taglio sulla barra di
pressione.

Manutenzione

Mantenare pulita la bama di scomimento per evitare aumento di
attriti inutill,

Eliminare periodicamente eventuali tracce di polvere, peluria e
particelle di materiale dalle parti mobili, verificare anche la parte
inferiore della barra stassa. Tale abitudine & fondamentale per i
mantenimento della vostra taglierina, se si utilizza in usi industrial
leggeri ¢ nel rifilo di materiali gbrasivi.

Se la taglierina non esegue pil tagl netti dopo un lungo periodo di
utiizzo, i disco di taglio probabiments & & logorato, pertanto
biscgna orocacere con s sua sostituziors,

Se la tagliering esegue dei t2gi imegolar, € possibilz cha | disco d
taglio si siz deformato a causa del prolungstc non comstic
stazionamentc alle sstremita cslla bama di scomimente, copure
peril taglio acc dentale di grafiette ¢ punti metaliizi.

In ogni caso ispsfionas i gruppo ci taglio e proceders, se

necessario, alla sostituzicne dello stesso.
{per sequenzaved sezione “Ricambi’)

Slide the cutterhead to the top end of the rall and place the material

to cut under the plastic pressure clamp

» Make sure that the paper is aligned against the rule edge and
leave the amount of paper to be cut off beyond the cutting edge

» With the left hand prass ightly on the plastic prassure clamp and
pull the cutterhaad firmly along the rail with the right hand.

Further information

Cuts can be madzin both dirsctions.

The maximum langht of cut is achieved when the cutterhead starts
fromthe top or bettom end of the rail.

The degree of effort required directly varies with the thickness and
the type of material being cut.

When sliding cutterhead, best cuts ars made when cutterhead is
also slightly twisted clockwise

Attention!

Exceeding the rated cutting capacity may cause damages to the
trimmey.

Trimmer stesl base carrizs millmeter and inch scales measuring
distances from the line ofthe cut.

Trimmer stael base carries commearcial standard sizes for easy
reduction of of the material tc be cut at arated standard size.

Even If you are not using the scales or the standard sizes,always
align your material against the rule with a 90° angle.

When the trimmer is not in use for long pariods of time always park
the cutterhead at the top or bottom end of the ral whers the
pressure is removad from the internal blade drive mechanism.

Maintenance

To avoid friction and kesp the cutting action smooth,clean the rail
regularty and apply a wax film.

Regularly remove dustiuff or shavings from al moving
partg,specifically fromm the underside of the plastic pressure clamp.
This is extremaly important when the trimmer is used for light
industrial applications or when cutting abrasive materials.

If the products after long usage does not cut perfectly the cutting
ade may have worn out and rseds to be replaced (also in case of
cut of staples or clips).

If the cutting action becomes not regular in nomal use,the drive
blade may have taken a set due to incorrect parking of the
cutterhead for long time.

In both casss check the cutting assembly and replace the drive
blade or the blade itself (see “Spare part” section).

» Dan Klingsnhalterkopf bis zum Endpunkt der Gleitfihrung
versetizen und das zu schneidende Material unter die
Andrickleiste ainflhren;

» Sicherstellen, dal3 der Papierrand an der Richtolatte anlisgt und
das z2u schneidande Teil Uiber die Schnittlinie hinausragt;

» Mit der linken Hand einan [eichten Druck au’ die Ancriickleiste
ausiban und mit gsr rechten Hand der Klingenhalterkopf
energisch ergreifen und kréftig entlang der Gleitflihrung ziehen.

Niitzliche Informationen

Die: Schnitte lassen sich in beicen Richtungen ausfihren.

Dia maximale Schnittbreite wird nur emeicht, wenn der Ausschlag
des Klingenhaltarkopfes am Endpunk: der Richtolatte beginnt.

Dig zum Schneiden aufzuwendenda Kraft ist direkt proportional
zur Dicks des zu schnzsidenden Matedials.

Achtung!!

Werden die in dar Tebale angsgebenen Schneidgrenzen
Cberschritten, dann kann das zu siner Beschidigung der
Schneidemaschine flihren.

Auf den Auflagefidchen der Schinsidemaschine befinger sch sing
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Gracskala in mm und in Zoll, damit gisiche Abmessunrgen bai sich
wiederho'enden Schnitten gewahrsistet sind. AuBardem sind auf
cen Rachen wverschiedene, handelsiidiche Standardformate
markiert, um dis Abelt des Anwenders bei der Seduz srung des
Maerals auf ein gewlnschies, handasibliches Format zu
erlzichtern. Das zu schneidende Materizl ichtig an die Richtplatte
anlegen, wodurch Schnithwinke! von G0° arsichtwerden,

Be langeren Ruhezeiten emofshit es sch, dan Kingenhaltaront
am Erdz de- Gleitfihrung zu parken, um den Drucs der innaren
Schneidscheibe auf die Andrickieiste zu vermeiden,

Wartung

Die Gleitschiene sauber naken, um siner unndtigen Erhéhung der
Reitung vorzubeugan.

Penodisch eventuells Anlagsrunger won Staub, Fussen und
Matsrial-astan von den beweglicher Teilen entfermen, dabei auch
den untaren Teil der Schizne kentrolieren. Disser Arbeftsvorgang
ist sehr wichtig fir den Erhalt Schneidemaschine, wenn diasslbe
firr leichte industriele Anwandungen oder fiir den Randbeschnitt
von Schieifmaterialien werwendet wird. Fihrt die
Schneidemaschine nach EEngerem Gebrauch ksine saubsren
Schnitte mehr aus, dann ist wahrschainlch die Schneidscheibe
verscnissen, die dann ausgetauscht wardenmud,

Fiihrt die Schneidemnaschine unragelmaBige Schnitte aus, dann
kann es daran liegen, daf sich diz Schneidscheibs verzogen hat,
aufgund eines langeren, nicht richtigen Parkens an den
Endpunicen der Gleitschiens, bzw. aufgrund ungewollten
Schreidens von Klammem oder Heftklammem aus Meatall

AuF jeden Fal die Schoeidenbeit dberprifen und bei Bedarf
austauschen,

{Fir diesen Arbeitsvorgang siehs Abschnitt "Ersatztaie”).

o » Coma & cabszel portanoiz hastz alcanzar el axtremo de k2 guia

de deslizamientc y coloque ol material que debs recortar debajo
delabarra de presicén.

» Asegarese dz que &l bords del papel esté apoyado a la regla v
haga salr de lalinea de corte la pats que cesea coriar;

» Mientras la mano izquierdz hace una ligera presidn sobre 2
bama d= presion, con la mano derecha afarrs & cabezal
portzhoja ¥ tirele con fuerza haciéndolo comer a lo largo oe =
guiadedeslizamiento.

Informaciones (tiles

Los cores pueden realizarse hacia las dos direcciones.

B ancho méximo de corte se obliene s6lo cuando e cabezal
portahcja empieza a coriar desdee extremodelaragle.

Bl asluerzo necesanic para el corte es directamente proporcicnal
&l espesordel material qua sedabe cortar,

“*Atencion!!

Si se superan los limites de core que se describen enlataba, se
puade dafarla cizalla.

Los plancs de las cizallas estan graduados en mm, y oulgadas
para garantzar tamanos censtantes también daspués de varios
cortes. Ademas, enlos planos estén incicadas las medidas de los
varios formatos esténdares comerciales para gue e utiizador
oueda cortar faciments & material sagin & formao come-cal
deseadc.

Si apoya conectamente a la rega &l marterial qua dassa cortar,
obligne dnguios de corta de Q07

En caso de largos periodos de reposo, se recomienda
estacionar el cabszal portanciz en el extramo de la guia de
deslzamiznte avitando que &l d sco intemo de corte haga presion
sobre la barra de presion.

Mantenimient
Manienga limpiz la barra de ceslizamients para evitar & aumento
deroces nities.

Bimine periddicamante el polvo, las pelusas v las particulas de
material da las piezas moviles; conirole también kz parte infericr de

la misma barra. Estz operacion es importants para mantener en
buenas condiciones su cizalla, especiaimentes cuando se usa para
cortarmateriales indust-iales ligeros o materales sbrasivos.
Cuando la cizalz ya no efctiz cones secos después de ur largo
periodo d= uso, =25 probable que =l disco de corte esté
desgastado. Enasta caso, sustilyalo,

En cambio, cuando la cizalle sfectia cortes imegulares, es posible
oue el disco se haya deformado cebide a  prolongado v no
comsclc  estaci ierto =n & axtremo de la bara ds
ceslizamiento oben al corte accidental de grapas.

En dicho caso, controle &l grupo da corte y, si fuera necesario,
sutitiivale fvéase el captule “Piezas de repuesto”).

» Daplacer la téte porte-lames jusqu'a Msxtrémits du coulisseau
=t glisser le matériaué rogner sous 'a bars de pression.

» S'assurer gue le bord du panier touche la r3nlette et fare en
sore guela partie 2 francher céoasss laligne de coups.

» Alors gue la main gauche appue légérement sur la bamre de
pression, saisr fermement la t8te porte-lames avec ks main
droite at tirer catte demiéra avec force le long du coulissea.

Infermations utiles

Les coupes peuvent s'effectuer dans lss deux sens.

Lalargeur o2 coupe max. n'est -éalisable que sile mouvemant de
a téte porte-lames part de l'extrémits de laréglette.

L'effart nécessairz pour |2 rognage est directement proportionnel
al'gpaisssur dumatér au a couper,

Attention !

Le franchissement des imitas de coupe détailées cans Iz tableau
risque ¢’sndommager le massicot.

Les planches des massicots sont munies d'une échelle graphigue
qui repcrtz aussi bien les mm. que les pouces afin de garanti-uns
répétition de coupe aux dimensions constantes .~ De plus, les
planchzs afiichent les cimensions ces différents ‘ormats
commercialx standards pour aidsr utlisateur 3 ramener e
matSriau devant Stre coupd au format commerial souhaité
Appuyer cenvenadlement le maté-izu 4 rogner sur la réglstie, ce
qui permzt d'oblenir des anges de coupe 4 90° Durant des
péroass prolongées de repos, il est conseilé de stationner la téte
porte-lamss & extrémitd du coulisseau de fagon 3 éiminer la
pression da la molette d= coups inferne sur la barre dz pression,

Entretien

Mettoyer ke coulisseau et le maintenic en I'Stat pour éviter une
augmeantation inutile cutottzament.

Eliminer réguiérement toute trace de poussiére, pelus ot débris
des parties mobiles et vérier Sgalement la section inférieurs da la
bamme méme. || 3°agit 1 d'una haoituds fondamentale pour la
consarvation de votre massicot en cas d'utiisation de ce demier
dans'industrie lEgére cu pour le rognage de matériaux abrasis.
8, aprés une longue période d'utiisation, le massicot n'afectus
plus ce tranches rettas, la molette de coupe est prooablament
usagée et il corwient donc de procéder & sonremolacement.

S le massicot réalise des tranches iméguligres, 1 se peut que la
maetts de coupe se soit déformée en raisen d'un mauvas
stationnement preiongé & I'extrémité du coulsseau ou sutz ale
coupe accidentels de trombenes oud'agrsfes.

Darstous les cas, inspecter le groupe de coupe st procéder 3 son
remolacerment sibasoin ast.

{pour la séquence des opératicns, consulter la section “Pidces de
rachange”).

x ‘
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@ How to replace the rotary blade

(Trimmers KOBRA 360-HR/460-HR/640HR)

1. Bemova thaixing screw of the cuter cutterhead

2. Remove tha four screws holding the two shells of the innar
cuterhead

5. Openthetwo shels of theinner cutterheac

4. Cargfully ramove the rotary blade which incorporates the crive-
blade Inspect the drive-blace and ,If necessary,replace it by
taking agrest care of the sharp rotary blade

Reassembly procedures are asabova but inraverse.

o Sostituzione della lama taglierine 360-HR 460-HR 640-HR
PREMESSA: la lama circolare si sostituisce dirsttamente suila
tagierna sanza dover separare lz testa portalama dal piano
tagierina.

1. togliere avite di issaggoimpugnatura conil conpo manopala;

2. alentare le quattro viti che uniscone le due meta del corpo
mancpol;

3. separare le due parti del corpe menopala per liberare la lama
circolare;

4. estrarre la lama circolare e sfilare | peme centralz di rotazione.

Attenzione &i due anelli laterall di scormrimente che non escano

della loro sede ricavata nal corpo manopaola.

Riassemblare la testata portalama procedendo a ritroso rispetto

allz sequenza precedente.

@D ~ustausch der Kiingen iir die Schneidemaschinen

360-HR 460-HR 640-HR

VORAUSSCTAUNG: das KreissZgeblatt wird direkt auf der

Schnesidemaschine ausgetauscht, ohne dazu den

Kingenhakerkopf von der Schneidemaschinenebens trennen zu

missan.

1. Die Befestigungsschraube des Handogrifs mit dem Griffibroer
entfarmen;

2. cie vier Schrauber. mit denen diz beden Griffkbroerhalfien
verbunden sind, IBsen;

3.cie beden Teile ces GriffkGroars trennen, um cas
Kreissageblatt zu befreien:

4. cas Kreissdgeblatt herausnehmen und den mittleren Drshsiift
abzishan,

Darauf achten, dzf dz bedzan setlichen Glafringe nicht aus

ihvem Sitz im Grifflirper austreten. Den Klingenhalterkopf in

umgekehrter Raihenfolge zur wvorstshendan Abfolge wieder

zusammenbauen

o Sustitucion de la hoja de las cizallas

360-HR 460-HR 640-HR

INTRODUCCICN: Iz hoja circular se susttuye drectamerte en la

cizellz sin exiraer &l cabezal poriahca del planc de la misma

cizalle.

1. guitz = fomilc de sujecién da2l asa v €l cuerpo de la
smpuiadura;

2. afloje los cuatro tomilos gue unen las cos mitadss del cuspe
da ke empuriadura;

3. senare las dos partes del cuerpo de ke empuniadura de mansra
que 'ahcja circular quece b

4. extraiga 'a hoja circulary, luego, el pemo central da rotacion.

Tenga cuidado d= gue los cos aniles aterales de deslizamento

no salgan de su asento en =l cuerpo delz empunadura.

Vuelva a montar = cabera porishoa efectuando al revés as

OPEraciones amios descrias.

o Remplacement de lalame des massicots

360-HR 460-HR 640-HR

FREAMBULE: on remplace la lame circulaire direccement sur le
miassicor sans cevoir détacher |a téte porte-lamas de la planche
du massicot.

1. Sterlaviz o= samege de la poigrée tows en exirayant Iz corps du
manche;

2. desserrer l2s quatre vis unissant |as deux moitiés du corps du
manche ;

3. séparer les deux partiss du coms du manche pour mieux
dégager lalame circulzire;

4. erlever la lame circulaire et enlever | cheville de rotation
centrale.

Prendre garde & ce que les deux bagues de coulissement latérales

nesortent pas de keur logement situé sur e corps dumancha.,

Remonter la téte porte-lames en répétant les opérations de la

séquence précédente en sens inverse.
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Sostituzione della lama taglierine

Kobra 1000-R e Kobra 1300-R

PREMESSA: la lama circclare si sostituisce dirsttaments sula

taglisring, senza cover secarars la testa portalama dal pianc

taglisnine.

1. premere & Tondo i pemo che sporge sul Fonte dellz Tesietla
portaama;

2. ruotare 'a testata stessa sulla propria barra discorimanto;

3. siutandos’ eventusimente con un cacciavite, sganciars ke lama
ditaglio cellatastata = sflaria;

Attenzione anonfar uscire | pemo dalla sus seca.

Riassamibzlers 'a testata oortalama procaedendo & ritroso nspetlc

alla sequenza precedente.

I pemic: centrale ciretazione della lama d taglio va insanto nel fore

centrale del conoo maropola € con forza fatto scattare nell’ ascla

del a nervaturs intena del corpo stesso.

Premere nuovamente con forza & fondo il pemo frentale & cope

manopolz, per faverire la rotazione & il cometto npesiz onaments

dela lama sessz rispetto al pieno dellz taglierina, senza

denneggiare lalama circelare gpoena sostituia.

How to replace the rotary blade

(Trimmers KOBRA 1000-R/1300-R)

1} Frass tha front button of the cutterhaac

2} Rotate the cutterhead upside-cownaround the rail.

21 Pull out from the cutte-head the cutting assembiy { a scrawdriver
may be helpful tolift up the cutting assembly)

Replace new cutting assembly by folowing the same procecurss

outinreverse.

Attention:The rotating steel sha't of the cutting assenbly must be

nzertec  inthe frent ho'e of the cuerhead plastic cuter and firmily

nserted inte the U shaped hous ng of the plastic outer.

Austausch der Klingen fiir die Schneidemaschinen

Kobra 1000-R und Kobra 1300-R

VORAUSSETZUNG: das Kreissageblat wird cirekt an der

Zchnzidemascnire ausgetauvschi, ohne dazu den

<lingenhaltar<on’ von der Schneidemaschinensbene trennen 24

mussen.

1.Den 3tft, de- an der Frontseile des Kingenhalterkopfes
nersorragt, ganz e ndriicken;

2. gen Kopf selbst auf s2 ner Glsitschiene drehen;

3. eventuell unter Zuhiienahme sinss Schraubenziehers, die
Schnzddinge vom Kopf auskiinken und ebziehen

Achten s e darauf, daB der St nich? aus seinem Sitz austritt.

Den Klirgerhalter<opf in umgekshrier Rehenfolge zur

vorstehendzn Abfoloe wieder zusammenbauen.

Den mittieren Drehstift der Schneld<d nge in das zentrale Bohrloch

des Griffkners girsetzen und mit kraftiosm Druck indas
Langloch der Innerripoe des Kirpers einrasten lassen.

Den frontalen S5t emeut krdftig in den Griffkérper eindriiceen. um
das Drehen und die g mwandfreie Sositionierung der Kings selbst
2ur Schneidemaschinansbene zu unterstitzen, ohne dabei das
soeoen ausgetauschie Kre'ssageblatt zu beschad gen.

Sustitucion de la hoja de las cizallas

Kobra 1000-R y Kobra 1300-R

INTRODUCCI®N: |3 hoa circular se susttuve directamente en la

cizalla sin extraer €l cabeza portahoja del planc de 'a misma

cizalla.

1. haga prasién sobrs el pano que sobresals da la parte delantsra
de cabezal portahoja;

. greel cacezal sobre supropia bara de deslizamiento;

. usandc un destornilador, si fuera necesario, desengancne la
hoiade corte del cabezal y extraigala.

Tenga cuidado d=que sl parronosalga de suasento.

Vuelva a montar =l cabezal portahojs efectuarde al revés les

op=raciones arriba dascritas.

El pamo central de rotacan ce |a hoja ce core debes insertarsz en

€ agujerc cantral dal cuerno de laempufiaduray, con fusrza, cebe

empuarse dentro del ojal del nendg interno del mismo cuerpo

hasiz oirun “clic”.

Yuzlva a presionar con“uzsrza el pama delanterc enelcusmode lz

smpuiacura para factar iz rotac 6n y el corecte posicicnamento

de la hoja respecto al plano de la cizalla sn dafer la hoja circular

quaacaba desustituir,

[ ]

Rempl delalame d i

Kobra 1000-R et Kobra 1300-R

PREAMBULE: cn remplace la lamz circu aire directement sur le

massicol sans cevoir détacher Iz 182 porte-lames de la planche

dumassicot.

1. enioncer la cheville qui sort de la face avant de la téte porte-
lzmes;

2_faire preoterla €tz méme surson coulisseau;

3. en s'aidant d'un tournavis S Desoin st décochar @ lame &
trancher dzla téte avant de la retirer;

Attention 2 ne pasfairzsorriachevile deson sidgce

Remonter la iz pore-lames =n répétant les coérations de la

sEqUence crecadenie ensens nvarse.

La cheville de rotaton centrale de la lame & trancher coit &re

enfilés cans le frou central du comps du menche pus emboitée

fanchenent dans la fente ds la nenvure & Intériewr du comps

méme. Enfencer & nouveau avec force la chavile frontalz dans ie

corps du manche pour faciliter la rotation st le bon

repositicnrament e la lame par -apport 2 la planche du massicot

sans endommagsr alame circu aistout juste remplaces.
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